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- zarizeni je pouZivano v souladu s ndvodem k obsluze.

Spole¢nost Planmeca se Fidi politikou neustalého vyvoje produktd. PFestoZe vynaklada veskeré
Usili na vytvareni aktudlni dokumentace k produktiim, tato publikace by neméla byt povazovana
za neomylny prdvodce aktualnimi specifikacemi. Vyhrazujeme si pradvo na zmény bez
predchoziho upozornéni.

AUTORSKA PRAVA PLANMECA
Cislo publikace 30018643 Revize 10
Vydano 5. kvétna 2022




Obsah

Symboly na Stitcich produkt 3

REGIStrace ProdUKLU......cuiiiieiiitiiciticticsat et sesst st sesstsssassessstsessstssssssessstssssssessssssssssesssssessssssnns 4

u A W N

Pro vasi bezpecnost 5
5.1 Pripojeni @ 0dpojeni tiSKAIMY ......ccceeririrenierieieeeenestesestestete et ettt ettt sbe sttt e e e ene s 5

5.2 Up0zorn€ni OhledN@ PriSTUPNMOSTI...c.curveiriereririeieieerieiete ettt ettt ese st st b et ae et se st e e sae s et ese e sbesesseneaes 5
5.3 UPOZOINENT PrO SEIVIS..cuisierieieuieiiriiriesiesienientetetetssessessessessessestesteseesessessessensensestesessessessessessensensensesessense 7
5.4 DalSi bezpelnostni iNfOIMACE. ...ivivieieieee ettt sttt sbesbe st neens 7

6 RUSENT FAAIA @ LRIEVIZE....eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseessesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssenssessaes 9
SKOIENT ettt eeteete e te e tessetessstsssssseseseassseassssssasssatasestassatessstessstessatessstessstessatensasessasesssens 10

L =Y T o= T 1
8.1 PHISIUSENSTVI LISKAINY ...ttt ettt ettt sttt et et sb e bttt e e s b b nee 13

9 ManiPUlAce S PrySKYFIC...coouieruirririintiiiiiitictnntnitntntseccerstsacse st ssesse st ssaesss st sasssssssssaessassesnessseas 14

9.1 BEZPECNOSTNT OPALFENI...c.veuietiieieieieeseeeerte et stese et s te e e e e e sse e s s e sesessessesessensesessessesesseneesenseneesensan 14

9.2 SCHVAIENE PrySKYTICO.....evtiriiiiieteteee sttt ettt s b et ettt e sbe b s besbe e s 15
9.2.1 MOAEl FOTODENT....cuiviiiiieieieieitsttsteste ettt s e be st et e e et s e ssesbesbesbessesee e e e enessessanes 15
9.2.2 MOdEl FOLODENTZ....c.ueiiieteieeteieetetesee ettt sttt ettt sttt et sae et e sbe st e be e 16
0.2.3 PrUVOACE FOTODENT....c.citeeieieeieieeisieestee et te ettt te st et e s se s b s be s ebessese s bessesesaesenaesanenne 16
9.2.4 NasStaveni FOtODENT........cccviiiiiniiiicctrc e r e en e 17
9.2.5 FOLODENT QINQGIVA. ..ttt ettt sttt s se e e b e sse e 17
9.2.6 ZASODNTK FOTODENT....uiiuiriiriiiiteietetetsest sttt ettt sttt ettt et et s bbb esbe st et e e saesaesbessen 18
0.2.7 FOTODENE IBT ...ttt sttt et e e sme e s nesneeas 18
9.2.8 ZUBNT Protéza FOLODENT......couiieiiieierieieiertetete ettt ettt sttt be st e b e a et be e e bt e e e b sae e enens 19
9.2.9 MEKKY KITC KYSPIINT.....eiiiiirieiinieienitetesest ettt st st et sat e st st e b saaessesbesanensesans 19
9.2.10 Tvrdy roz3tep KIAVES (KEYSPIINT)...cvveirireererieerieieeeerete ettt sees 19
9.2.11 KEYMOAE] UILra SEAA......coeririiieieieieeri ettt ettt ettt ettt st b bt et e sae s nes 20
9.2.12 KeyModel UlItra SIONOVINOVA KOST.....c.coueuiririeirieiirieieninieesieenteieesieseseesesteresesseesse st sesessesessesessssens 20
9.2.13 Pozndmky k manipulaci s PrysKyFiCi......cocceeererrineenererenerintreceeteenee e 21

10  Manipulace s LCD panelem 22

11 TisK S PlANmMECa Cre0 C5........uiiiirnernernennennnnnisnisnssniensentonsonsossossossosssssssssssssssssssssssssssssssssssssssensonsonsonsossons 23
111 PHPravy Pred tiISKEM.. . ettt ettt st s b e sttt besbasbe e 23
11.1.1 PHPeVNENT UMYVAAI....c.iciiieiiirieienieieietetet sttt ettt sttt sa e sbe b be s aen 23
11.1.2 PFipevnéni pryskyFi€nyCh Kapsli. ..ottt st 23
11.1.3 PAidAvani Pryskyrice Z [aNVe........cccceiiieiriiieieeereteeeee ettt sttt st svens 25
TTL2 THSKu ettt e 27

T2 PO ISKUL ittt tscnsteesnssssssnsssesssanssessssnsssssssnsssesssnnssesssnnsssssssnsssossonassesssnnenssssnnes 30
12.1 Odstranéni tiskové platformy Z tiSKArNY........ecereerernnirreneeeeree ettt 30
12.2 Odstranéni vytiskl z platformy a nasledné zpraCoVani.......cceeervieerenieeeneeeses e eeesesreessesssenens 31
12.3 Skladovani pryskyFi€nych Materidll PO tiISKU.....eeuririireeeinisirisisssesseiesesssssssssssssssessssssssssssssssssssesesssssssssssssssens 32

13 CiSLENT PO LISKU...cueuererereeeenerrresesesesesssesesesesesesesesssssesssssessssssesssssesessesssssesessssesesssssssssesessssssnssesesssns 34

Uzivatelska prirucka Planmeca Creo C5



Obsah

13.1 CiStENT StAVEDNT PIAtFOIMY......uovcvevciecveeiee ettt a s s sae e sess s sansans 34
13.2 VYJMULT @ VYPraZANENT NAAIZE.....cueveeieirieiieieieerieteeerteiee sttt ettt et b et b s e sttt saesessebenessenesene 34
13.3 Cisténi nddrze pomoci FUNKCE EIStENT NATIZE.........c..oveeeeeeececeeee et seseeas 35
13.4 Filtrace pryskyFiCe 00 NECISTOL......cociviririerieiiirese sttt st sttt sbe st st se e e e e e e s e sbesbesaenes 37
1 |- 11 - 1= o T 39
15 Preventivini GdrZba...........eeeeioeeieinniireireciecinenneineinecneesaeiseisessssesaesssesssesssssessesssssssssssssssesens 44
ST Y= VN 45
16.1 Cigt&Ni VNEJSICN POVICNU tISKAINY......cvoevecveveeeeeieeeee e ssesse st ss s ssssssssessesssssssassnssasnanes 45
16.2 KONTIOIA filErU...ceueeieieeirieniesieetee ettt sttt et st sb e st ettt st esbesbesbesbentens 45
16.3 VYMENA MEMDBIANY NAAIZE......coiviriiieieieietrit sttt ettt st b et et s e sbesbesbessessensensesesnes 45
v RESENT ProblEMU @ dalSi POMOC.......cceeeeeerererreeeeesesesesesesesesesesessesesesssesssssesssssesssesesssssssssesesssssssnes 47
17.1 KONLrola SErIOVENO CiSla.....c.ivuiviecieiiiriiiesieseiecteer ettt sttt et sb e sttt e st e s esasnesbesbens 47
17.2 Vytisky se nedafi pripojit k platforme@ Pro tVOIrbDU......c.cceccirinieiec ettt 47
17.3 Tisk nelze odstranit z platformy pro tVorbU. ...t 47
17.4 Vytisk je zdeformovany NeBO NESPIrAVNY......cccciriirrierreeeeerieee ettt et e e e s nene 48
17.5 Kalibrace konstrukCni platformy ..ottt st st 48
17.6 Import @ export tiSKOVYCH UI0N ..ottt ban 50
1w TECHNICKE SPECIFIKACE....ciiieiieiiitiiiiiiciinnnttcitisetsnat sttt sas e ssesssassesssesssssssssassosssssssassonss 53
19  Likvidace zafizeni 54

Planmeca Creo C5 Uzivatelska prirutka



1 Uvod

1 Uvod

1.1 Indikace k pouZziti

Tato prirucka popisuje, jak pouZzivat 3D tiskarnu Planmeca Creo C5.

POZNAMKA

Tato prirucka je platna pro nasledujici verze softwaru:

* Software Planmeca Creo C5 verze 1.7.0.5.R nebo novéjsi

* Software Planmeca Creo C5 Studio verze 3.0.11 nebo novéjsi.

3D tiskarna Planmeca Creo C5 byla navrZena specialné pro tisk dilt pro
zubni prmysl. Je uréena k poufZiti v zubnich klinikach uzivateli, ktefi
absolvovali pfisluSny Skoleni.

Tiskarna funguje tak, Ze zubni dily vytvareji v postupnych tenkych vrstvach.
Kazda vrstva se vytvari vystavenim fotopolymeru (pryskyrice) UV svétlu. To
zpUsobi, Ze pryskyrice polymeruje (vytvrdne) do pevné latky, kde je
vystavena svétlu. Po vytvrzeni jedné vrstvy se tiskova platforma posune o
tloustku dalSi vrstvy a proces se opakuje, dokud neni dil hotovy.

POZNAMKA

V zavislosti na vasi aktualni konfiguraci se mohou zobrazené dily liSit
od téch vasich. Pokyny vsak plati pro vSechny konfigurace.

UZivatelska pfirucka
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2 Souvisejici dokumentace

2 Souvisejici dokumentace

Toto zafizeni je dodavano s nasledujici dokumentaci:
*  Planmeca Creo C5 uZjvatelskd prirucka

Popisuje 3D tiskarnu Planmeca Creo C5 a jeji jednotlivé ¢asti a také
pokyny k obsluze a ¢iSténi tiskarny.

*  Planmeca Creo C5 Studio uZivatelskd prirucka

Popisuje, jak pFipravit tiskové projekty k tisku pomoci 3D tiskarny
Planmeca Creo C5.

*  Rychly privodce instalaci Planmeca Creo C5

DokumentNdvod k pouzitie dodavan s kazdym balenim pryskyfice.

2 Planmeca Creo C5 Uzivatelska prirutka



3 Symboly na stitcich produktt

3 Symboly na stitcich produkt

Laser tfidy 2 je povaZovan za bezpecny, protoZze mrkaci reflex (reakce na
odpor vici jasnému svétlu) omezi expozici na maximalné 0,25 sekundy. Plati
pouze pro lasery s viditelnym svétlem (400-700 nm).

Lasery tfidy 2 jsou omezeny na 1 mW kontinualni viny nebo vice, pokud je doba
emise kratSi nez 0,25 sekundy nebo pokud svétlo neni prostorové koherentni.
LASER RADIATION ' “ N . . < . . .
RN ST HE RO HEn Umysln,e potlacevrll r’nr&aah.o r.eflextvjlby mohlo vést k poSkozeni oci. Néktera laserova
cLaAss 2 LASER PRoDUCT | ukazovatka a méfici pFistroje jsou tfidy 2.

Sériové Cislo (norma ISO 7000)

Vyrobce (norma ISO 7000).

Datum vyroby (norma ISO 7000).

Evropska shoda

Neionizujici elektromagnetické zareni

Tridény sbér elektrickych a elektronickych zafizeni dle smérnice
2002/96/ES (OEEZ).

Viz nadvod k obsluze/brozura (norma ISO 7010).

SGS Oznaceni SGS dle americkych a kanadskych norem (ANSI/AAMI ES60601-1
a CAN/CSA C22.2 ¢. 60601-1).

Uzivatelska prirucka Planmeca Creo C5 3



4 Registrace produktu

4 Registrace produktu

O tomto ukolu

NeZ zaCnete zafizeni pouZzivat, musite jej zaregistrovat, abyste aktivovali
zaruku.

Register your
Planmeca product!
www.planmeca.com/register

PLANMECA
Remove)

Kroky
1. Vstupte na registraéni webovou stranku jednim z nasledujicich zptsobu:

* prectenim QR kédu na krabici baleni pomoci ¢tecky QR kédU pro vstup na
registracni webovou stranku, nebo

* pfechod na registra¢ni webovou strankuhttp://www.planmeca.com/register/ve
vasem internetovém prohlizeci.

2. Postupujte podle pokynt na webovych strankach.

4 Planmeca Creo C5 Uzivatelska prirutka
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5 Pro vasi bezpecnost

5 Pro vaSi bezpecnost

Peclivé si prectéte tyto pokyny. Uschovejte si tento dokument pro budouci pouZiti.
Ridte se viemi varovanimi a pokyny uvedenymi na 3D tiskarn& Planmeca Creo C5.

POZOR

Nepouzivejte za nasledujicich podminek:

*V horkém, chladném nebo vihkém prostredi.

* V oblastech nachylnych k nadmé&rnému prachu a necistotam.

* V blizkosti jakéhokoli spotFebice, ktery generuje silné magnetické pole.

* Mista s okolni teplotou nad 25 °C.

5.1 PFipojeni a odpojeni tiskarny

PFi pfipojovani a odpojovani napajeni tiskarny dodrzujte nasledujici pokyny:

+ Pfed pfipojenim napajeciho kabelu do zasuvky stfidavého proudu nainstalujte
tiskarnu.

* PFed pfemisténim tiskarny odpojte napajeci kabel.

5.2 Upozornéni ohledné pFistupnosti

Ujistéte se, Ze je zasuvka, do které zapojujete napajeci kabel, snadno
dostupna a nachazi se co nejblize tiskarné. Pokud potfebujete tiskarnu
odpojit od napajeni, odpojte napajeci kabel z elektrické zasuvky.

POZOR

NepouZivejte tiskarnu v blizkosti vody.

POZOR

Neumistujte tiskarnu na nestabilni vozik, stojan nebo stil. Pokud tiskarna
spadne, muUZe zpUsobit zranéni nebo poskozeni.

POZOR

Neumistujte tiskarnu na Zadny povrch, ktery neni dimenzovan na to, aby unesl
jeji hmotnost.

POZOR

Stérbiny a otvory slouZi k vétrani, aby byl zajistén spolehlivy provoz tiskarny a
aby byla chranéna pred prehfatim. Tyto otvory nesmi byt blokovany ani
zakryty. Otvory by nikdy nemély byt blokovany umisténim tiskarny na mékky
povrch nebo pfilis blizko ke zdi.

POZOR

Neumistujte tiskarnu do blizkosti radiatoru nebo topného télesa, nad né ani do
zabudované instalace, pokud neni zajiSténo Fadné vétrani.

POZOR

Nikdy nevkladejte do tiskarny Zadné pfedméty skrz otvory ve skfini, protoZe by se mohly
dotknout mist s nebezpeénym napétim nebo zpUsobit zkrat, coZ by mohlo vést k poZaru nebo
urazu elektrickym proudem. Nikdy nelijte na tiskarnu ani do ni Zadné tekutiny.

Uzivatelska pfirucka Planmeca Creo C5 5



5 Pro vasi bezpecnost

POZOR

Abyste predesli poSkozeni vnitFnich soucasti, neumistujte tiskarnu na
vibrujici povrch.

POZOR

PouZiti elektrické energie

* Tiskarnu pouZivejte pouze s typem napajeni uvedenym na Stitku s ozna€enim. Pokud si
nejste jisti dostupnym typem napajeni, obratte se na svého prodejce nebo mistniho
dodavatele energie.

* Nenechavejte nic poloZeno na napajecim kabelu. Neumistujte tiskdrnu do mista,
kde by lidé mohli po kabelu Slapat.

* Pokud je s tiskarnou pouzivan prodluzovaci kabel, ujistéte se, Ze celkovy jmenovity
proud zafizeni zapojeného do prodluZovaciho kabelu nepresahuje jmenovity
proud prodluZovaciho kabelu. Také se ujistéte, Ze celkovy proud vSech zafizeni
zapojenych do zasuvky nepresahuje jmenovity proud pojistky.

* NepretéZujte zasuvku, prodluzovaci kabel ani zdsuvku zapojovanim pfiliS velkého poctu
zarizeni. Celkové zatiZeni systému nesmi prekrocit 80 % jmenovitého vykonu odboéného
obvodu. Pokud se pouZivaji prodluZovaci kabely, zatiZzeni by nemélo prekrocit 80 %
vstupniho vykonu prodluZovaciho kabelu.

* Napajeci adaptér tiskarny je vybaven tfivodicovou uzemnénou zastrckou. Zastrcka
je vhodna pouze do uzemnéné elektrické zasuvky. Pfed zapojenim zastrcky
napajeciho adaptéru se ujistéte, Ze je zasuvka Fadné uzemnéna. Nezapojujte
zastrcku do neuzemnéné elektrické zasuvky. Podrobnosti vam sdéli elektrikar.

POZOR

Zemnici kolik je bezpecnostni prvek. PouZiti nespravné uzemnéné
zasuvky muZe vést k trazu elektrickym proudem a/nebo zranéni.

POZNAMKA

Zemnici kolik také poskytuje dobrou ochranu pfed neocekdvanym Sumem
produkovanym jinymi blizkymi elektrickymi zaFizenimi, které by mohly
rusit vykon tiskarny.

PouZivejte tiskarnu pouze s dodanou sadou napajeciho kabelu. Pokud je
potfeba vyménit sadu napajeciho kabelu, ujistéte se, Ze novy napdajeci kabel
spliiuje nasledujici poZadavky: odnimatelny typ, certifikace UL / CSA,
schvaleni VDE nebo ekvivalent.

6 Planmeca Creo C5
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5 Pro vasi bezpecnost

5.3 Upozornéni pro servis

POZOR

Nepokousejte se opravovat tiskarnu sami, protoZe otevirani nebo odstrafnovani
kryt vas mazZe vystavit nebezpe€nému napéti nebo jinym rizikim. Veskery servis
svérte kvalifikovanému servisnimu personalu. Odpojte tiskarnu ze zasuvky a
svérte servis kvalifikovanému servisnimu personalu, pokud:

« napajeci kabel nebo zastréka je poskozena, pFeFiznuta nebo roztFepena
* do tiskarny se vylila tekutina

o tiskarna je vystavena desti nebo vodé

* tiskarna upustila nebo je poSkozen jeji kryt

e tiskarna vykazuje zifetelnou zménu ve vykonu, coZ naznacuje potiebu
servisu

e tiskarna vydava zvlastni zvuky nebo zapach

» tiskarna nefunguje normalné ani po dodrZeni pokynt k
obsluze.

POZOR
Z bezpe€nostnich divodUl nepouZivejte pFi pFidavani nebo vyméné souéasti dily, které

nejsou v souladu s pfedpisy. MoZnosti nakupu vam sdéli vas mistni prodejce.

POZOR

Vas pristroj a jeho prisluSenstvi mohou obsahovat malé soucastky. Uchovavejte je
mimo dosah malych déti.

POZNAMKA

Upravujte pouze ty ovladaci prvky, které jsou uvedeny v navodu k obsluze, protoze
nespravné nastaveni jinych ovladacich prvkd muzZe vést k poSkozeni a k obnoveni
normalniho stavu tiskarny bude casto vyZadovat rozsahly zasah kvalifikovaného
technika.

5.4 Dal3i bezpecnostni informace

* Pfi manipulaci s tiskovymi pryskyricemi a dily, které neproSly dodate¢nym
vytvrzenim, vzdy pouZzivejte vhodné nitrilové rukavice a ochranu odi.

* Pfed vyjmutim nadrZe z tiskarny si pfipravte rovny a stabilni povrch, na ktery ji
umistite.

* Pfed vyjmutim ploSiny z tiskdrny méjte pfipravenou vhodnou nddobu odolnou proti
pryskyfici, do které ji umistite.

* PFi tisku se nedivejte do LCD displeje tiskarny. Jasné UV svétlo by vam mohlo
poskodit oci.

* NedélejUmistéte tiskarnu do nasledujicich prostredi:
* Neklimatizovany prostor

« Spatné vétrany nebo stisn&ny prostor. Je nutna bo¢ni vzdalenost
od stén alespon 50 cm a volné proudéni vzduchu kolem
tiskarny.

* Mista, kde mohou teploty dosahnout nadmérné vysokych hodnot.

+ Mista, kde by nadmérna vihkost, prach nebo cigaretovy kour mohly
kontaminovat optické soucasti a zkratit jejich Zivotnost.

* Mista v blizkosti pozarnich hlasic¢d.

Uzivatelska pfirucka Planmeca Creo C5 7



5 Pro vasi bezpec¢nost

+ Mista s okolni teplotou nad 25 °C.
* Mista s nadmorskou vyskou vyssi nez 2000 metrd.

* Pokud je s tiskarnou néco v neporadku, okamZité ji odpojte. Nepouzivejte tiskarnu, pokud z ni
vychazi kouf, zvlastni zvuky nebo zapach. Mohlo by dojit k pozaru nebo Urazu elektrickym
proudem. V takovém pripadé tiskarnu okamzité odpojte ze zasuvky a obratte se na
mistniho prodejce.

+ Pokud tiskarnu rozbijete nebo upustite, nepokracujte v jejim pouZivani. V takovém pFipadé se obratte na

mistniho prodejce a nechte ji zkontrolovat.

* Pfed vypinanim tiskarny ji nechte pét minut vychladnout, nez ji odpojite od

napajeni.

* Nevypinejte hlavni napajeni priliS ¢asto ani neodpojujte tiskarnu ze zasuvky
bé&hem provozu. Nejlepsi je pockat pred vypnutim hlavniho napajeni pét
minut.

+ Ujistéte se, Ze jsou vétraci otvory Cisté a volné. Pokud jsou vétraci otvory
znecisténé nebo zablokované, miZe se vnitini teplota tiskarny zvysit a
zpUsobit poskozeni.

* NepokouSejte se tiskarnu rozebirat. Uvnitf se nachazi nebezpecné vysoké napéti,
které by vas mohlo zranit. Jedinymi soucastmi, které maze uZivatel opravit, jsou

pracovni ploSina a nadrz. Servis svérte pouze vhodnému kvalifikovanému
servisnimu personalu.

* Nestavte tiskarnu na Zadnou stranu kromé jejich nozi¢ek. Mohlo by dojit k
jejimu prevraceni a zranéni nebo poskozeni.

« Ujistéte se, Ze povrch, na kterém je tiskarna instalovana, unese jeji hmotnost.

8 Planmeca Creo C5 Uzivatelska prirutka



6 Ruseni radia a televize

6 RusSeni radia a televize

Toto zafizeni bylo testovano a shledano v souladu s limity pro digitalni
zarizeni tfidy B v souladu s ¢asti 15 pravidel FCC. Tyto limity jsou navrzeny
tak, aby poskytovaly pfimérenou ochranu pfed Skodlivym ruSenim v
obytnych instalacich.

Toto zafizeni generuje, vyuzivd a miZe vyzarovat radiofrekvencni energii a
pokud neni instalovano a pouzivano v souladu s pokyny, mdze zplsobovat
Skodlivé ruSeni radiové komunikace. Neexistuje vSak Zzadna zaruka, ze k
ruseni v konkrétni instalaci nedojde.

Pokud toto zafizeni zpUsobuje skodlivé ruseni prijmu radia nebo
televize, co? Ize zjistit vypnutim a zapnutim zafizeni, zkuste ruseni
odstranit nasledujicimi zplsoby:

* Zménte orientaci nebo umisténi pfijimaci antény.

* ZvétSete vzdalenost mezi zafizenim a pfijimacem.

* Zapojte zafizeni do zasuvky na jiném okruhu, nez ke kterému je
pripojen prijimac.

* Pozadejte o pomoc svého mistniho prodejce nebo zkuSeného technika pro radia ¢i

televize.

Nasledujici brozura, kterou pfipravila Federalni komunikacni komise (FCC),
obsahuje také uzite¢né informace:/ak identifikovat a vyresit problémy s rusenim
rddia a televizeBroZura je k dispozici v tiskarné vlady USA, Washington, DC 20402.

Zmeény a upravy, které nejsou vyslovné schvaleny vyrobcem nebo registratorem
tohoto zafizeni, mohou zrusit vase opravnéni k provozovani tohoto zafizeni podle
pravidel FCC.

UZivatelska prirucka
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7 Trénink

7 Trénink

3D tiskarnu Planmeca Creo C5 by méli obsluhovat pouze plné
proskoleni operatofi. Tiskarna je ur€ena k pouziti v zubni ordinaci
uZivateli, ktefi absolvovali pFislusny Skoleni.

V souvislosti s instalaci tohoto zafizeni je poskytnuto praktické Skoleni pro
uzZivatele.

10 Planmeca Creo C5 Uzivatelska prirutka



8 hlavnich ¢asti

Vg

8 hlavnich casti

® ©

\_parts_fronteps

CrC5_Main

1PFepinac pohotovostniho rezimu

20vladaci panel s dotykovou obrazovkou

Uivatelska prirucka Planmeca Creo C5 11



8 hlavnich ¢asti

ps

parts_back.el

CrC5_Main,

1USB rozhrani

2Vypinac

3Ethernetové rozhrani

474suvka

5Filtr

1
a 2
A\
@)
e i 3 ’

4
5

1Paka pro uvolnéni ploSiny 2
Vytvorte platformu

3Drzaky pryskyficnych kapsli 4
Knofliky pro uchyceni umyvadla 5

Povodi
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8 hlavnich ¢asti

8.1 PFisluSenstvi tiskarny

1 lahvicka s rozprasovacem
4 Skrabka

7 Ulozny box na umyvadlo

10 Creo C5 Studio
softwarova licence USB
flash disk

2 umyvadla x 2

5 Ethernetovy kabel

8 manualt k Creo C5,
USB flash disk

11 Nahradni umyvadlo
membrana

ps

CrC5_Accessories3.e|

3. Vytvorte platformu
6 Napajeci kabel

9 USB flash disk se
softwarem Creo C5

UZivatelska prirucka
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9 Manipulace s pryskyfici

9 Manipulace s pryskyfic

9.1 Bezpecnostni opatreni

Ve

POZNAMKA

PFi praci s pryskyficemi zajistéte dostatecné vétrani.

Vzhledem k vysokému obsahu UV zareni na slunci by se nevytvrzena pryskyfice méla chranit
pred silnym slune¢nim zarenim. Umélé svétlo také obsahuje UV slozku, a proto by se pryskyfice
méla uchovavat v plivodni nddobé s uzavienym vickem. Nadobu uchovavejte v tiskarné se
zavienym vikem nebo v krabicce s ochranou proti UV zafeni. Pokud tiskarnu nepouzivate k
tisku, oCistéte vSechny jeji ¢asti od nevytvrzené pryskyfice.

PFed pouZitim jakékoli pryskyfice se ujistéte, Ze:

* Obsluha je obeznamena se specifickymi bezpe¢nostnimi pozadavky pro danou pryskyfici.

* Pracovni prostor je Cisty a bez jakychkoli nebezpedi, kterd by mohla vést k

Uniku.

* Pracovni plocha ma dostatecné velky zasobnik pro umisténi konstrukéni platformy a viech
vytisténych dild.

« K dispozici je dostatecna zasoba savych ru¢nikd k odstranéni pripadnych
rozlitych tekutin.

PFed vyjmutim z tiskarny méjte pfipravenou vhodnou nadobu odolnou proti pryskyfici,
kam umistite pracovni platformu.

Otvory v rozich umyvadla jsou urceny k vyliti pfebytecné pryskyfrice.

+ S tiskdrnou Planmeca Creo C5 pouZivejte pouze schvalené pryskyfice uvedené v
¢asti ,Schvalené pryskyrice” na strané 15.

* VZdy pouzivejte nitrilové rukavice, zakryté paze a nohy a ochranu oci.
« Zajistéte, aby vesSkeré pouzivani pryskyfice probihalo v dobfe vétraném prostoru.
« Zajistéte, aby byla k dispozici sada na likvidaci rozlitych latek.

* Zajistéte, aby byla k dispozici vhodna nadoba pro umisténi konstrukéni platformy a
vytisténych dild.

14 Planmeca Creo C5
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9 Manipulace s pryskyfici

9.2 Schvalené pryskyfice

9.2.1 Model FotoDent

* Zajistéte, aby byl k dispozici isopropylalkohol (IPA) (96 %) nebo ethanol (96
%) pro Cisténi konstruk¢ni platformy a tisténych dild.

POZNAMKA
Prectéte si dokument/Ndvod k pouZitidodavané s kazdym balenim pryskyfice pred
pouZitim kterékoli z uvedenych pryskyfic.

Pouze nasledujici pryskyfice jsou schvaleny pro pouzitis 3D tiskarnou Planmeca
Creo C5.

* Model FotoDent

* FotoDent model 2

* Prlivodce FotoDent

* Nastaveni FotoDent (material pro zubni model)
* FotoDent gingiva

* FotoDent IBT

+ Zasobnik FotoDent

* Zubni protéza FotoDent

* Mékky KeySplint

* Tvrdy klicovy Stép

* KeyModel Ultra Seda

+ KeyModel Ultra slonovinova kost

PFi pouziti pryskyri¢nych kapsli o objemu 30 ml Ize pouZit pouze kapsle dodané
spolecnosti Planmeca a oznacené QR kédy Planmeca.

Modelovaci material FotoDent je material pro 3D tisk vhodny pro tisk zubnich
modell. Modelovaci material FotoDent vytvari presné a detailni zubni modely, které
perfektné funguji jako podklad pro zubni technické prace.

Nasledujici tabulka uvadi vlastnosti materiald modelu FotoDent.

Charakteristiky

Barva BéZové neprihledna
Hustota cca1,1-1,2g/cm3
Viskozita (23 °C/ 73 °F) 0,8-1,3Pa-s
Pevnost v ohybu 60 - 70 MPa
Modul pruznosti v ohybu 2,3-2,5GPa
SloZeni

1 (Meth)akrylaty
2 Iniciatofi

3 Pigmenty
Vytvrzeny materiél

Modul pruznosti v ohybu > 1750 MPa
Pevnost v ohybu > 85 MPa

UZivatelska pfirucka
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9 Manipulace s pryskyfici

9.2.2 FotoDent model 2

9.2.3 Pruivodce FotoDentem

Vytvrzeny material

ProdlouZeni pri pretrzeni

11-15%

Material FotoDent model2 je material pro 3D tisk vhodny pro tisk zubnich
modell. Material FotoDent model2 vytvari presné a detailni zubni modely,
které perfektné funguiji jako podklad pro zubni technické prace.

V nésledujici tabulce jsou uvedeny vlastnosti materialu FotoDent model2.

Charakteristiky

Barva Bé%ova nepriihledna
Hustota cca 1,1 g/cm3
Viskozita (23 °C/ 73 °F) 0,8-1,2Pa-s
SloZeni

1 (Meth)akrylaty
2 Fotoiniciatory
3 Inhibitory

4 Pigmenty
Vytvrzeny material

Modul pruznosti v ohybu > 1900 MPa
Pevnost v ohybu > 85 MPa
ProdlouZeni pii pretrzeni >28%

Vodici material FotoDent je material ur€eny pro 3D tisk, vhodny pro tisk
chirurgickych Sablon. Vodici material FotoDent ma lékarské schvaleni CE.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny vlastnosti materiald.

Charakteristiky

Barva

Modra prihledna

Hustota

1,1-1,2g/cm3

Viskozita (23 °C/ 73 °F)

0,65-1,05Pas

SloZeni

1 Metakrylaty
2 Iniciatofi

3 Inhibitory

4 Barviva
Vytvrzeny materiél

Modul pruznosti v ohybu > 1700 MPa
Pevnost v ohybu >75 MPa
ProdlouZeni pFi pretrzeni 10-15%

Tvrdost

80 - 85 Shore D

16 Planmeca Creo C5
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9 Manipulace s pryskyfici

9.2.4 Nastaveni FotoDentu

9.2.5 Dasné FotoDent

Montazni material FotoDent je material ur¢eny pro 3D tisk, vhodny pro vytvareni
ortodontickych model(. Montazni material FotoDent ma Iékarské schvaleni CE.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny vlastnosti materialu.

Charakteristiky

Barva KukuFigna zluta
Hustota cca0,9-1,0g/cm3
Viskozita (23 °C/ 73 °F) 1,0-1,5Pas
SlozZeni

1 Metakrylaty

2 Uretanové akrylaty
3 Iniciatofi

4 Pigmenty

5 Pyrogenni oxid kremiciy

Vytvrzeny material

Modul pruznosti v ohybu > 2000 MPa
Pevnost v ohybu =95 MPa
Prodlouzeni pfi pfetrzeni >25%

Tvrdost

cca 80 - 85 Shore D

Material FotoDent na dasné je 3D tiskovy material vhodny pro vyrobu zubnich

gingivalnich masek.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny vlastnosti materialu.

Charakteristiky

Barva

razovy
Hustota cca1,1g/cm3
Viskozita (23 °C/ 73 °F) cca 2 Pa's
SloZeni
1 Metakrylat
2 Uretanovy akrylat
3 Iniciatofi
4 Pigmenty
5 Pyrogenni kyselina kFemicita

Vytvrzeny material

Pevnost v tahu > 2,5 MPa
Tahové napéti > 40 %
Tvrdost Shore A (23 °C/ 73 °F) cca’/0

UZivatelska pfirucka
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9 Manipulace s pryskyfici

9.2.6 Zasobnik FotoDent

9.2.7 FotoDent IBT

Materil pro otiskovaci IZice FotoDent je material uréeny pro 3D tisk, vhodny pro vyrobu

zubnich otiskovacich IZic. Material pro otiskovaci |Zice FotoDent ma Iékarské schvaleni CE.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny vlastnosti materialu.

Charakteristiky

Barva zeleny

Hustota cca 1,1 g/cm3
Viskozita (23 °C/ 73 °F) ccalPass

SloZeni

1 Metakrylaty

2 Uretanové akrylaty
3 Pigmenty

4 Pyrogenni oxid kfemiity

Vytvrzeny material

Modul pruznosti v ohybu > 2000 MPa
Pevnost v ohybu =75 MPa
ProdlouZeni pfi pretrzeni >5%

Material FotoDent IBT je material tisknutelny 3D technologii, vhodny pro vyrobu
zubnich nosicl pro nepfimé lepeni. Material FotoDent IBT ma lékarské schvaleni

CE.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny vlastnosti materialu.

Charakteristiky

Barva

Ciry prihledny

Hustota

cca 1,05 g/cm3

Viskozita (23 °C/ 73 °F)

0,7+0,2Pa's

SloZeni

1 Akrylaty

2 Metakrylaty

3 Fotoiniciatory

4 Urethan(meth)akrylaty
5 Barviva

Vytvrzeny material

Tvrdost Shore A (23 °C/ 73 °F) cca 90

Tvrdost Shore A (37 °C/ 98 °F) cca 80

Tahové napéti (ISO 527) 245 %

18 Planmeca Creo C5
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9 Manipulace s pryskyfici

9.2.8 Zubni protéza FotoDent

9.2.9 M&kky kli€ KeySplint

9.2.10 Tvrdy KeySplint

Material pro zubni protézy FotoDent je material urceny pro 3D tisk, uréeny pro

vyrobu individudlnich bazi zubnich protéz. Nasledujici tabulka uvadi vlastnosti

materialu pro zubni protézy FotoDent.

Charakteristiky

Barvy rdzova prahledna
rzové neprihledna

Hustota cca1,0-1,2g/cm2

Viskozita 0,4-0,6 Pa-s

Slozeni

1 Metakrylaty

2 Uretanakrylaty

3 Iniciatofi

4 Pigmenty

5 Pyrogenni oxid kremicity

Vytvrzeny material

Modul pruznosti v ohybu > 2000 MPa
Pevnost v ohybu = 80 MPa
Tvrdost > 80 Shore D

Material KeySplint Soft je vhodny pro 3D tisk a tisk dlah, nocnich chranicd

zubU a bélicich nosica.

Charakteristiky

Barva Jasny

Hustota 1,01-1,11 g/cm3

Viskozita Kinematika: 600 aZ 1200 mm2/s (600 a2
1200 cSt)

SloZzeni

1 Methakrylatové monomery

2 Iniciatofi fotografif

Vytvrzeny material

Maximalni pevnost v ohybu 2,6 -4,4 MPa
Modul pruznosti v ohybu 135-200 MPa
Tvrdost Shore D (ASTM D2240) 80 - 85 MPa

Material KeySplint Hard je vhodny pro 3D tisk a tisk pevnych dlah a no¢nich

chranica.

Charakteristiky

Barva

Cird, fialova

UZivatelska pfirucka
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9 Manipulace s pryskyfici

9.2.11 KeyModel Ultra Seda

9.2.12 KeyModel Ultra slonovinova kost

Charakteristiky

Hustota 1,01-1,11 g/cm3

Viskozita Kinematika: 600 aZ 1200 mm2/s (600 aZ
1200 cSt)

SloZeni

1 Methakryldtové monomery

2 Iniciatofi fotografii

3 Stabilizator

Vytvrzeny materiél

Maximalni pevnost v ohybu 60 - 65 MPa

Modul pruznosti v ohybu 1510 - 1600 MPa

Tvrdost Shore D (ASTM D2240) 89D

Material KeyModel Ultra grey je uren pro 3D tisk zubnich a

ortodontickych modeld.

Charakteristiky

Barva Seda

Hustota 1,09-1,22 g/cm3
Viskozita 450 - 675 cP pfi 25 °C
SloZeni

1 Akrylatové monomery
2 Iniciatofi fotografif

3 Uretanovy oligomer

Vytvrzeny material

Max. pevnost v ohybu (ASTM D790) >70 MPa
Maximalni pevnost v tahu (ASTM > 50 MPa
D638)

Modul pruznosti v ohybu (ASTM D790) > 1940 MPa
ProdlouZeni pFi pFetrzeni (ASTM D638) 5%

Material KeyModel Ultra ivory je urcen pro 3D tisk zubnich a

ortodontickych modeld.

Charakteristiky

Barva Slonova kost

Hustota 1,00-1,15 g/cm3
Viskozita 415 - 615 cP pfi 25 °C
SloZeni

1 Akrylatové monomery

20 Planmeca Creo C5
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9 Manipulace s pryskyfici

9.2.13 Poznamky k manipulaci s pryskyfici

SloZeni
2 Iniciatori fotografii
3 Uretanovy oligomer

Vytvrzeny material

Max. pevnost v ohybu (ASTM D790) >70 MPa

Maximalni pevnost v tahu (ASTM >50 MPa
D638)

Modul pruznosti v ohybu (ASTM D790) > 1940 MPa
ProdlouZeni pfi pFetrzeni (ASTM D638) 5%

Kazdy typ pryskyrice ma specificky ndvod k pouZiti. Vice informaci naleznete v
pokynech dodanych s kazdym balenim pryskyfice.

Pro zajisténi rovhomérného promichani pigmentu pred pouZitim dobre protfepejte kapsli
nebo lahvicku s pryskyfici.

Veskeré rozlité ¢astice pryskyfice ihned oc€istéte pomoci IPA (96 %) nebo
ethanolu (96 %), abyste zabranili vytvrzeni pryskyfice na povrsich a ztizeni jejiho
cisténi.

Nadobu z tiskarny vyjméte az po vyjmuti plosiny, protoze kapajici tekutina z
ploSiny mlze poskodit LCD displej a zpUsobit trvalé poskozeni.

V pripadé potreby po odstranéni tisku z platformy ocistéte platformu od nevytvrzené pryskyfrice
pomoci IPA (96 %) nebo ethanolu (96 %). PouZivejte pouze rozpoustédla, kterd nezanechavaji Zadné
zbytky. Pokud je k dispozici, pouZijte ultrazvukovou nadrz nebo parni €istic.

POZNAMKA

Spolecnost Planmeca doporucuje denné Cistit nadrz a tiskovou platformu pro
optimalni vysledek tisku.

Pokud k myti pracovni platformy pouZijete lazeri s IPA (96 %) nebo ethanolem (96 %),
muUZe nevytvrzena pryskyrice v suspenzi v IPA (96 %) nebo ethanolu (96 %) Castecné
vytvrdnout na Zelatinovou hmotu. Tento odpad zlikvidujte zodpovédné.

Dukladné osuste pracovni plochu, abyste se ujistili, Ze na jejim povrchu nezdstal
Zadny IPA (96 %) ani ethanol (96 %), protoZe jakékoli zbytky mohou narusit tisk.

Nebruste pracovni platformu ani neosSetfujte jeji povrch zadnym zplsobem, ktery by
ovlivnil pfilnavost tisku.

UZivatelska pfirucka
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10 Manipulace s LCD panelem

10 Manipulace s LCD panelem

POZOR

DULEZITE! S LCD panelem pod nadrzkou s pryskyfici a nad svételnym zdrojem
tiskarny je tfeba zachazet s maximalni opatrnosti! Upozoriiujeme, Ze panel neni

zakryt Zadnym ochrannym sklem, aby bylo dosaZzeno nejvyssiho standardu
presnosti tisku. PFi manipulaci s LCD panelem:

* Nedotykejte se panelu.

* Po tisku vZdy zkontrolujte, zda v nadrZce nezistaly vytvrzené Eastice pryskyfice.
V pfFipadé potreby pryskyfici prefiltrujte nebo pred dalSim tiskem pouZijte
funkci CiSténi nadrzky s pryskyfici, jak je popsano v ¢asti ,Filtrace pryskyfice
od nefistot” na strané 37. Kontrola je dileZita, protoZe vytvrzené €astice
mohou poskodit panel, pokud se béhem tisku zachyti mezi ploSinou a

panelem.

* Abyste zabranili stékani nevytvrzené pryskyrice na povrch panelu, vZdy po
tisku pred vyjmutim nadrZe odstrarite ploSinu. V pfipadé potieby povrch
panelu ocistéte jemnym otfenim hadfFikem z mikrovlakna.

POZNAMKA

V tiskarnach MSLA je LCD panel pouzivany k vytvareni jednotlivych vrstev
obrazu vystaven teplu, silnému UV nebo blizkému UV zaFeni a mechanickému
namahani. Tyto okolnosti vedou k béZnému opotfFebeni panelu, ktery je tfeba
pravidelné ménit. Na sestavu LCD panelu se vztahuje omezena zaruka.
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11 Tisk s Planmeca Creo C5

11 Tisk s Planmeca Creo C5

11.1 Pfipravy pred tiskem
11.1.1 Pfipevnéni umyvadla

NeZ zacnete

O tomto ukolu

Pro pfipevnéni umyvadla postupuijte podle téchto pokyna.

Kroky
. 1. Zapnéte tiskarnu a otevrete viko stisknutim tohoto tlacitka.

2. Umistéte nadrzku k zadni strané tiskarny.

3.Jemné utahnéte Srouby na obou stranach umyvadla, abyste jej zajistili na misté.

POZNAMKA

Ujistéte se, Ze je nadrzka bezpe¢né upevnéna na misté. Spatné upevnéna nadrzka
muzZe zpUsobit nelspésné tisky.

crcs_gas

4. Pfipevnéte stavebni platformu.
11.1.2 Pfipevnéni prysky¥iénych kapsli
O tomto ukolu

POZNAMKA
Planmeca Creo C5 ma funkci automatického plnéni materidlem pomoci

systému kapsli. Nelijte material pfimo do nadrzky, kapsle pfidavejte do
prFistroje pouze na vyzadani.
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11 Tisk s Planmeca Creo C5

Kroky

POZNAMKA

Vzdy vkladejte kapsle do stroje s 3D tiskovym materidlem zvolenym pro
tiskovou ulohu. Material se vybira v konfiguraci tiskové ulohy v
softwaru Planmeca Creo C5 Studio.

POZNAMKA

Abyste si chranili ruce a o€i (pryskyFice mlZe €asem zpUsobit reakce) a abyste
zabranili kontaktu oleje z kliZe s citlivymi povrchy, noste vZdy nitrilové
rukavice.

POZNAMKA

V programu Planmeca Creo C5 Studio pfi generovani tiskové tlohy ignorujte ,potiebné
mnozZstvi pryskyFice”. Toto mnoZstvi se vztahuje pouze na celkové mnoZstvi pryskyfrice
vytvrzené v samotném tisku, nikoli na mnoZstvi potfebné v nadrZce pro uspésny tisk. Creo
C5 uzZivatele informuje, zda a kdy potfebuje vice materialu.

POZNAMKA

Pfed zménou materialu pro 3D tisk dikladné oCistéte pracovni
platformu a nadrz. Viz €ast ,,CiSténi po tisku” na strané 34.

POZNAMKA

Veskeré rozlité tekutiny by mély byt okamZité vyciStény isopropylalkoholem (IPA) (96 %) nebo

1. Vyberte ikonu kapsle na obrazovce.

Insert one cartridge.
Required resin

B FotoDent Model2

2. Pfed pouzitim pryskyri¢nou kapsli 5 minut protfepejte. Tim se pigment spravné
promicha a zajisti se rovhomérné rozprostreni barvy.
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11 Tisk s Planmeca Creo C5

3. Sejméte horni a spodni vicko pryskyricné kapsle.

open.eps

CrC5_Resin,

4. Pfipevnéte pryskyricnou kapsli k drzaku kapsli 3D tiskarny tak, ze

nejprve zatlacite horni ¢ast kapsle a poté spodni ¢ast.

in_att

CiC5_Resi

11.1.3 PFidavani pryskyfice z lahve
NeZ zacnete

POZNAMKA
Pfed nalitim pryskyfice do nadrZe zkontrolujte Stitek lahve.

VZdy pouzivejte 3D tiskovy material vybrany pro tiskovou ulohu. Material se
vybira v konfiguraci tiskové ulohy v softwaru Planmeca Creo C5 Studio.

POZNAMKA

VeSkeré rozlité tekutiny by mély byt okamZité vyciStény isopropylalkoholem (IPA) (96 %) nebo
ethanolem (96 %). Pokud ponechate tekutinu, zatvrdne a CiSténi bude obtiZné&jsi.
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11 Tisk s Planmeca Creo C5

POZNAMKA
Abyste si chranili ruce a o€i (pryskyFice mlZe €asem zpUsobit reakce) a abyste

zabranili kontaktu oleje z klZe s citlivymi povrchy, noste vZdy nitrilové
rukavice.

POZNAMKA

V programu Planmeca Creo C5 Studio pFi generovani tiskové tlohy ignorujte ,potfebné
mnoZstvi pryskyrice”. Toto mnoZstvi se vztahuje pouze na celkové mnoZstvi pryskyfice
vytvrzené v samotném tisku, nikoli na mnoZstvi potfebné v nadrZce pro uspésny tisk. Creo
C5 uzZivatele informuje, zda a kdy potfebuje vice materialu.

POZNAMKA

Pfed zménou materialu pro 3D tisk dikladné o€istéte pracovni
platformu a nadrz. Viz €ast ,,CiSténi po tisku” na strané 34.

O tomto ukolu

Kroky

Postupujte podle téchto pokynu k pouziti materidlu pro 3D tisk z lahve.

1. Vyberte ikonu lahve na obrazovce.

Add more resin
Required resin

B FotoDent Model2

2. PFed pouzitim lahvi¢ku s pryskyfici dobFe protfepejte.
Diky tomu se pigment spravné promicha a zajisti se rovhomeérné rozprostreni barvy.
3. Sejméte vicko lahve.

4. Nalijte pryskyfici po Urover uvedenou na obrazovce.

POZNAMKA

Vzdy dodrzujte vyznacenou maximalni hladinu, abyste zabranili prepInéni
nadrze.
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11 Tisk s Planmeca Creo C5

11.2 Tisk

NeZ zacnete

Nez budete moci zacit tisknout s Planmeca Creo C5, musi byt soubor tiskové
ulohy ulozen bud na nakonfigurovaném sitovém disku, nebo na USB flash disku
pripojeném k USB portu tiskarny.

TIP
Dotykem na ikonu nadrZe na displeji si mUZete zobrazit priblizné
mnoZstvi dostupné pryskyfice a také dal3i statistiky o vyuZiti nadrze.

Kroky

1. Dotknéte se dalSi ikony.

Creo
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2. Vyberte tiskovou tlohu z€eka na vyFizeniseznam.

Completed

Indirect Bonding Tray
| FotoDent IBT 4ml 36 min

Models
B FotoDent Model 52ml 41 min

Guide
B FotoDent Guide 4 ml 34 min

3. Pokracujte dotykem na dalsi ikonu.

Zobrazi se nahled hotového vytisku s odhadovanou dobou tisku,
potfebnym mnoZstvim materiadlu a spotfebovanym materialem.

Material

Material use

Printing time

POZNAMKA

MnoZstvi pryskyfice by mélo byt odhad tiskové tGlohy plus 20 ml.
MnoZstvi pryskyfice v nadrZce se méFi automaticky.

POZNAMKA

Pokud neni dostatek pryskyfice k vytiSténi tlohy, budete vyzvani k doplnéni
pryskyfice do tiskarny. Po doplnéni pryskyrice pokracujte v tisku.
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4. Spustte tisk stisknutim tohoto tlacitka.

Zobrazi se odhadovany zbyvajici Cas tisku.

Printing

5. Pockejte na dokonceni tiskové ulohy.

TIP

VSechny dfive vytiSténé projekty (i ty nedokoncené) jsou uloZeny na karté
Dokoncené a Ize je znovu vytisknout jejich vybérem v seznamu.

UZivatelska pfirucka
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12 Po tisku

Pokud se tisk nezdafi, je dlleZité prefiltrovat kapalinu, ktera zlstala v nadrZce, a pred dalsim
pouzitim ji vycistit, protoZe vytvrzené Castice, které zUstaly v nadrZce nebo se smichaly s
pryskyfici, by mohly béhem tisku po3kodit displej.

12.1 Odstranéni tiskové platformy z tiskarny
NezZ zacnete
POZNAMKA
Abyste zabranili vniknuti pryskyfice do tiskarny, vZdy pred vyjmutim nadrze

odstranite tiskovou platformu.

POZNAMKA

PFi demontazi ploSiny pouZivejte rukavice.

O tomto utkolu

Pro odstranéni tiskové platformy z tiskarny postupujte podle téchto pokyn(.
Kroky

. 1. Otevrete viko tiskarny stisknutim tohoto tlacitka.

2. Demontujte ploSinu zvednutim rukojeti (1) a vytaZzenim ploSiny ven.

(2).

ps

CrC5_Build_platform _release.

3. Stisknutim tohoto tlacitka zavrete kryt tiskarny, abyste zabranili vytvrzeni
. pryskyfice v nadrzce UV zarenim.
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12.2 Odstranéni vytiski z platformy pro tvorbu a nasledné zpracovani

O tomto ukolu

Otisky by mély byt odstranény pomoci dodané Skrabky.

POZNAMKA

Pokud se pokusite odstranit tisk pouze z jednoho rohu, miZe se tisk zlomit.

Kroky

1. PoloZte ploSinu delsi stranou dol{ na rovny povrch pokryty savou
latkou, aby zachytila pryskyfici.

2. Jemné vedte Skrabku pod jednim rohem vytisku. Opakujte se vSemi rohy.
V pripadé potfeby otocte ploSinu.

3. PFi pouzivani Skrabky po okrajich budte opatrni a oddélujte tisk od
ploSiny kousek po kousku.

TIP

Pro snazsi vyjimani dilli a sniZeni rizika poSkozeni ploSiny
pouZivejte Skrabku v co nejmensim uhlu.
4. Jakmile je tisk uvolnén z pracovni platformy, je tfeba jej nasledné zpracovat. Pred

pouzitim je tfeba tisky ocistit od nevytvrzené pryskyfice a vytvrdit v UV
vytvrzovaci jednotce.
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5. Ocistéte vytisky od nevytvrzeného tiskového materialu (dalSi informace viz
pokyny k manipulaci s materialem).

5.a. Hlavni prani- VloZte vytisténé dily do ultrazvukové 1azné (96%
isopropanol), viz pokyny vyrobce k ¢isténi specifické pro dany
material, které jsou soucasti dodavky.

5.b. zavéreény oplach- vytiiténé dily pfendejte do nového Eistého alkoholu a
oplachnéte v ultrazvukové Cisticce. Nechte vytisténé dily zcela uschnout.

6. Suché a Cisté vytisky vlozte do UV vytvrzovaci krabice. Kone¢né vytvrzeni doda
materialu jeho konecné vlastnosti. Peclivé dodrZujte pokyny specifické pro dany
material.

7. Odstrante veskeré podpUlrné struktury a v pfipadé potieby dokoncete tisk pomoci
konvenénich stomatologickych metod a nastroju.

DalSi pokyny k naslednému zpracovani naleznete v navodu k dané pryskyfici.

12.3 Skladovani pryskyFiénych materiala po tisku

Pryskyfici mdZete v nadrzce skladovat bud tak, Ze ji nechate v tiskarné se zavienym vikem
tiskarny, nebo nadrzku umistite do UloZzného boxu pro nadrzku na pryskyfici.

PFi skladovani pryskyfice uchovavejte mimo dosah zdroju svétla a vyhybejte se
prasnym mistam. Pryskyfici Ize v nadrzi skladovat az 4 tydny v zavislosti na
pouZitém materialu a mnozstvi jiz provedenych vytisk( s danou Sarzi pryskyfice.
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POZNAMKA
Pokud pryskyfice stala déle nez nékolik hodin, vZdy ji pred tiskem
peclivé promichejte.

Pryskyfici Ize také filtrovat zpét do nddoby s pryskyfici, viz ¢ast ,Filtrace
pryskyfice od necistot” na strané 37.
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13 Cisténi po tisku

13 CiSténi po tisku
Pokud se tisk nezdafi, mohou v nadrZce a na tiskové platformé zlstat malé
Ulomky vytvrzené pryskyfice, které je pro oko obtizné rozpoznat. Je nesmirné
dulezité prefiltrovat zbyvajici pryskyfici a vycistit nadrzku a platformu od viech
zbytkd, protoZe by to mohlo zpUsobit netispé&sny tisk nebo poskozeni LCD panelu
nadrzky béhem dalSiho tisku. S nasazenymi nitrilovymi rukavicemi odstrafite
vytvrzenou vrstvu ze dna nadrzky prstem.

13.1 Cisténi sestavovaci platformy
O tomto ukolu

POZNAMKA

Dukladné osuste pracovni plochu, abyste na jejim povrchu neztstaly Zadné
zbytky IPA / etanolu (96 %), protoZe by to mohlo narusit tisk.

POZNAMKA

Vyrobni platforma by se méla Cistit po kazdém dokonceni tisku.

Kroky

1. Po kazdém dokonceni tisku ocistéte pracovni platformu pomoci IPA /
etanolu (96 %).

2. Vycistéte plosinu parnim cisticem. Jinak ji dikladné oplachnéte v 1azni s
IPA / ethanolem (96 %).

13.2 Vyjmuti a vyprazdnéni nadrze

O tomto ukolu

POZOR

Nadoba by méla byt z tiskarny vyjmuta aZ po odstranéni pracovni
ploSiny, jinak by kapky z pracovni ploSiny mohly poSkodit LCD panel a
zpuUsobit trvalé poskozeni.

POZOR

Félii membrany umyvadla Ize snadno poSkodit Skrabkou, nastroji nebo
nehty.

POZOR

Neodstranujte vytvrzenou pryskyfici z nadrzky Skrabkou. Vytvrzeny material
jemné sloupnéte rukou.

POZOR

Neautoklavujte nadrz, mohlo by dojit k poSkozeni membranové félie nadrze.

POZOR

K otFeni a osuSeni membrany umyvadla vidy pouzivejte hadFik z mikrovlakna. NepouZivejte

papirové rucniky.
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Kroky

1. Pfed vyjmutim nadoby z tiskarny se ujistéte, Ze mate pripraveny rovny
a stabilni povrch, na ktery ji umistite.

2. Povolte upevnovaci Srouby umyvadla.

3. Vyjméte umyvadlo.

TIP

Nevytvrzenou pryskyfici Ize bud ponechat v nadrZce uvnitf tiskarny, nebo ji
uloZit do cerné uloZné krabice s nadrzkou.

Pokyny ke skladovani prebytecné pryskyfice naleznete v ¢asti ,Poznamky k manipulaci
s pryskyfici” na strané 21.

4. Vyprazdnéte nadrz.

w Ve Ve weow Ve

13.3 Cisténi nadrze pomoci funkce isténi nadrze

O tomto ukolu

Funkce CiSténi nadrze se pouziva k vytvrzeni vrstvy pryskyfice (o velikosti
LCD panelu) na dné nadrze. Pfipadné vytvrzené Castice a dalSi necistoty se
Spoji s vytvrzenou vrstvou a Ize je odstranit sloupnutim desky ze dna.

POZNAMKA

Tato metoda funguje pouze pro vytvrzené castice na dné nadrze. Tésné
pred pouzZitim funkce €iSténi nadrZe se vyvarujte michani kapaliny. Pokud

byla pryskyfice promichana, pockejte nékolik minut, aby vytvrzené castice
klesly na dno nadrze, nez pouzijete funkci €iSténi.

Kroky

1.V hlavnim zobrazeni klepnéte na ikonu pryskyfi¢né nadrze.

Creol
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2. Dotknéte seCistytlacitko pro spusténi ¢isténi.

Material

Level

Jobs printed

Cleaned
First use

Serial number

3. Vyberte pozadovanou dobu ¢iSténi.
Doporucené doby trvani jsou:
* 10 s: Pfiprava, Dasné
+ 20 s: Model, Vodici Sablona, Trida, IBT, Protéza (pro

siln&jSi vrstvu pryskyfice Ize pouZzit 30sekundovy cyklus.)

Cleaning duration
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Zbyvajici doba cisténi se zobrazuje na obrazovce.

Basin cleaning

Cleaning...

4. Vytvrzenou vrstvu odstrafite jemnym sloupnutim prsty.

5. Po dokonceni se dotknéte zelené ikony (Hotovo).

Basin cleaning

Remove hardened resin film from
battom of the basin.

13.4 Filtrace pryskyfice od necistot
NeZ za€nete

POZNAMKA

Pfed demontazZi nadrZe se ujistéte, Ze je stavebni ploSina vyciSténa nebo odstranéna.

O tomto ukolu
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Kroky

1. Zvednéte pracovni ploSinu a nechte nevytvrzenou pryskyfici odkapat do
nadrzky.

2. Vyjméte nadrzku a slijte nevytvrzenou pryskyfici trychtyfem a prefiltrujte zpét do
nadoby s pryskyfrici. Nevytvrzenou pryskyfici Ize znovu pouZit, pokud je dikladné
prefiltrovana.

3. Vycistéte vanu a stavebni ploSinu isopropylalkoholem (IPA) (96 %) nebo etanolem
(96 %) a mékkym hadfikem.

TIP

Prefiltrovanou pryskyfici miiZete znovu pouZit pro novou tiskovou tlohu. Pokyny
naleznete v casti ,, Tisk s Planmeca Creo C5"” na strané 23.
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14 nastaveni

Nastaveni

POZNAMKA

Nemusi byt viditelné vSechny polozky nabidky.

About this printer
Network

Romexis

Calibrate build platform
UV power fine-tuning

Date & time 30.11.2020 09:27:25

Update

Service

Copy logs

UZivatelska pfirucka
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O této tiskarné

V této nabidce se zobrazuje model, aktualni verze softwaru a
hardwaru, licence a sériové &islo tiskarny.

Model

Serial number

Software version
Hardware revisions

Licenses

LCD hours
LED hours

Total prints

D y Planmeca in Finland.

Sit’
V této nabidce si mdZete prohlédnout nastaveni aktuaIné pripojené sité. Chcete-li

IP adresu nastavit ru¢né, deaktivujte nastaveniAutomaticka konfigurace.

Activated
Automatic configure ‘
IP address 192.168.0.100
Netmask 255.255.255.0
Gateway 192.168.0.1

DNS 192.168.1.1

MAC 88:D7:F6:C2:E6:B2

V nékterych polich se mliZete pohybovat pomoci Sipek.
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Romexis

V této nabidce si mdZete prohlédnout nastaveni systému Romexis. Dalsi informace o
pripojeni tiskarny k modulu Planmeca Romexis Clinic Management ziskate od svého
mistniho prodejce.

Disconnected
Romexis enabled .
Server address 10.0.0.254

Server port 6812

Kalibrace sestavovaci platformy

Podrobné pokyny naleznete v ¢asti ,Kalibrace sestavovaci platformy” na strané
48.

Ladéni UV vykonu

Tiskovy vykon (ozafeni neboli Uroven energie, které je pryskyfice vystavena béhem tisku)
Ize mirné doladit oproti tovarnimu nastaveni nahoru nebo dold. Toto nastaveni pouZivejte
opatrné, protoZe primo ovliviiuje vysledek tisku. ZvySeni vykonu zvySuje polymeraci
pryskyfice, ale mlze vést k nadmérné velkym vytiskim. Naproti tomu nizsi vykon maze
zlepsit presnost tisku, ale mize zpUsobit netspésné vytisky kvili nedostate¢nému
vytvrzeni.
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Hodnotu odsazeni doladte pohybem posuvniku prstem. Do hlavniho zobrazeni se

vratite klepnutim na tlacitko se Sipkou v levém dolnim rohu.

Fine-tuning offset

Datum a cas

Zobrazte a upravte nastaveni ¢asového pdsma, data a ¢asu.

Timezone Europe/Helsinki

Date & time 30.11.2020 09:30:44
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Aktualizovat

Zobrazte si aktualni verzi softwaru tiskarny, aktualni a dostupnou verzi
softwaru (na USB flash disku) a aktualizujte software. DalSi informace o
aktualizaci ziskate od mistniho prodejce.

New update available.

Current version:

Update version:

Press OK to update now.

Servis

POZNAMKA

Servisni nastaveni a tkoly jsou uréeny pouze pro kvalifikovany servisni personal.

Kopirovéni protokold

Protokoly Ize kopirovat napfiklad pro Gcely feseni problém. Soubory
protokol(l a nastaveni tiskarny miiZete zkopirovat na USB flash disk pfipojeny k
USB portu tiskarny.

Copy log files to USB stick

Copy log and setting files to USB
stick
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15 Preventivni tdrzba

15 Preventivni udrzba

UdrZujte vSechny ¢asti, které pfFichazeji do kontaktu s pryskyfici, Cisté a bez nevytvrzeného
materialu.

Tydné kontrolujte Cistotu LCD panelu tiskarny a filtru.

POZNAMKA

Vzduchovy filtr kontrolujte kaZdy tyden a v pFipadé potFeby jej vyméiite. Filtry NEUMYVEJTE ani znovu
nepouzivejte.

Podrobné informace o manipulaci s LCD panelem naleznete v ¢asti ,Manipulace s LCD

panelem” na strané 22.

V pfipadé potfeby dily ocistéte stlatenym vzduchem nebo je vyménte.
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16 Servis

16.1 Cisténi vné&jsich povrchd tiskarny

O tomto ukolu

Kroky
1. Pfed ciSténim tiskarnu vypnéte a odpoijte ji ze zasuvky.

2. K ¢isténi vnéjsich povrcha tiskarny pouzijte mékky hadrik navihceny jemnym
Cisticim prostfedkem.

3. Pokud tiskarnu nebudete delSi dobu pouzivat, odpojte napajeci kabel
ze zasuvky.

16.2 Kontrola filtru

Kroky

1. Otevrete kryt filtru zataZzenim za knoflik nahore.

2. Zkontrolujte filtr a v pfipadé potreby jej vyménte.
16.3 Vyména membrany nadrze

O tomto ukolu

Membranu nadrze je tfeba vyménit, pokud se zjisti netésnost nebo pokud je
membrana velmi opotfebovana ¢i natazena. Malé Skrabance jsou nevyhnutelné a
nemély by ovlivnit tisk.
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Kroky

1. OdSroubujte upevinovaci Srouby a sejméte stavajici ram.

{
D—4

CrC5_Replace fim1.eps

2. Ram umyvadla ddkladné ocistéte od zbytkd materialu a poté na umyvadlo
umistéte novy féliovy ram a upevnéte Srouby do otvor( pro Srouby.

3. Zactnéte postupné utahovat protilehlé a kfizové Srouby ramu.
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46 Planmeca Creo C5 Uzivatelska prirutka



17 Re3eni probléma a dalsi pomoc

17 ReSeni problému a dal3i pomoc

17.1 Kontrola sériového cisla

Zkontrolujte sériové Cislo tiskarny zNastaveniebo ze Stitku na zadni
strané tiskarny. To pomUze vasemu mistnimu prodejci poskytnout vdm

pomoc.

17.2 Vytisky se nedafi pFipojit k platformé pro tvorbu

MozZn4 pficina

Reseni

Sestavte sadu platformy

prilis vysoko

Ovérte, zda je stavebni platforma spravné kalibrovana, viz
Cast ,Kalibrace stavebni platformy” na strané 48.

Platforma pro sestaveni je

Zkontrolujte, zda je stavebni platforma zcela €ista a bez

neni Cisty kontaminace, zejména olejl. Manipulace s konstrukéni
platformou bez rukavic mdzZe zanechat stopy oleje.

Nedostatek pryskyfice | Zkontrolujte, zda je pryskyfice naplnéna minimalné po horni

v povodi okraj tiskové platformy a déle po objem potFebny pro tistény

dil.

Zakladna dilu mensi
nez nejvétsi kriz
sekce

Pokud napfiklad tisknete kuZel s hrotem smérujicim
k tiskové platformé, tisk se mlze oddélit, kdyz sila
mezi nadrzkou a tiSténym dilem zvétsi silu, ktera dil
drZi na tiskové platformé.

* Zménte orientaci soucasti.

+ Pokud nem0zete zménit orientaci soucasti, pridejte
podpéry k soucasti, kde se prarez zacina zvétSovat.

Pryskyfice-
kontaminovany
vybudovat platformu

nebo umyvadlo

Pokud pouzivate stavebni platformu nebo nadrz s vice
rdznymi typy pryskyfice, tisk se nemusi k stavebni
platformé pfipevnit.

Pro dvojici stavebni platformy a nadrze pouzivejte pouze
vhodnou pryskyfici.

17.3 Tisk nelze odstranit z platformy pro tvorbu

MoZna pficina

Reseni

PryskyFice
kontaminovany
ploSina nebo nadrz

Pokud byla stavebni platforma nebo nadrzZ pouZita s vice
raznymi typy pryskyric, mdze se tisk k stavebni platformé
velmi silné prichytit.

Pro dvojici stavebni platformy a nddrze pouZivejte pouze
vhodnou pryskyfici.

UZivatelska prirucka
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17 ReSeni probléma a dalsi pomoc

17.4 Vytisk je zdeformovany nebo nespravny

MoZna pricina

Reseni

Umyvadlo neni zajisténo

Volna nadrz maze v tisku zpUsobit fadu artefakt(.

Volna nadrz muze alternativné umoznit Uspésné
dokonceni jednoho tisku, ale zpUsobit selhani dalsi
tiskové ulohy.

Utdhnéte upeviovaci Srouby umyvadla. Zkontrolujte, zda se umyvadlo
stale otadi.

Pryskyfice-
kontaminovany
vybudovat platformu

nebo umyvadlo

Pokud byla pracovni platforma nebo nadrz poufZita s vice rdznymi typy
pryskyfic, mGZe se tisk deformovat v dUsledku srazZeni pryskyfice, jejiho
nadmérného nebo nedostate¢ného vytvrzeni.

V rdmci jednoho tisku mdZe dojit k nadmérnému i
nedostate¢nému vytvrzeni.

Pro dvojici stavebni platformy a nadrZe pouZzivejte pouze
vhodnou pryskyfici.

Dily s uhlovym
stény

Nepevné dily se zkosenymi sténami mohou zpUsobit, Ze se

Z

tisk ,vypaci” z konstrukéni platformy.

Pridejte podpéry k uhlové plo3e.

Pryskyfice se nemicha
pred zahajenim

nova tiskova tloha

PFed zahajenim nové tiskové ulohy pryskyfrici dobre promichejte.

17.5 Kalibrace sestavovaci platformy

O tomto utkolu

Pokud mate podezreni, ze stavebni platforma neni spravné kalibrovana, Ize
kalibraci snadno provést podle nasledujicich pokynt. Dalsi informace ziskate
od svého mistniho prodejce.

POZNAMKA

Pokud byl LCD panel vyménén, je nutné provést kalibraci pracovni

platformy.

1. Zvednéte viko tiskarny.

Na ovlddacim panelu tiskarny se dotknéte tlacitkaNAHORUTtlacitko.

2. PFisluSenstvi tiskarny nastavte nasledovné.

PFipojte:

* vybudovat platformu

« vycistéte prazdnou nadrz.

Odstrarite:

* pryskyricné kapsle

3.V hlavnim zobrazeni tiskarny se dotknéteNastavenitlacitko.
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17 Re3eni probléma a dalsi pomoc

4. VNastaveniv nabidce klepnéte naKalibrace sestavovaci platformyvolba.

Pokyny pro postup kalibrace tiskové platformy se zobrazuji také na
obrazovce tiskarny.
5. Pomoci 5mm imbusového klice lehce povolte Sroub upevnéni konstrukéni platformy, ktery je nejvice

vpravo.

e . Dotknéte seDolltlalitko pro spusténi stavebni plosiny doll tak, aby se dotykala
‘ . ‘ nadrze.

Upozorfiujeme, Ze se musite neustale dotykatDolutlacitko pro posunuti konstrukéni
platformy dol0.

7. Ujistéte se, Ze stavebni ploSina spociva rovnomeérné a rovné na nadrzi.

CrCs_Calibration2.eps
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8. Pevné pfitlacte stavebni ploSinu k nadrzi a utahnéte upevnovaci Sroub
stavebni ploSiny pomoci 5mm imbusového klice.

CrC5_Calibration6.eps

9. Dotknéte sePFipravenotlacitko pro dokon€eni a zavreni kalibracniho rezimu.

17.6 Import a export tiskovych aloh

Export z tiskdrny na USB flash disk
1. Dotknéte se tFi teCek vedle ndzvu tiskové ulohy.

Completed

Indirect Bonding Tray
B FotoDent IBT 4 ml 36 min

Models
B FotoDent Model 52ml 41 min

Guide
B FotoDent Guide 4ml 34 min

50 Planmeca Creo C5 Uzivatelska prirutka



17 Re3eni probléma a dalsi pomoc

2. Klepnutim na ikonu stahovani ulozte tiskovou Glohu do paméti USB.

Completed

Denture bases
FotoDent Denture 31 ml 38 min

Tray
® FotoDent Tray 14 ml 42 min

Setup model
@ FotoDent Setup 17 ml 29 min

Indirect Bonding Tray,
B FotoDent IBT 4ml 36

Models
B FotoDent Model 52ml 41 min

Guide
® FotoDent Guide 4ml 34 min

3. Potvrdte stisknutim zelené ikony.

Export job:
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Import z USB flash disku do tiskarny

Dotknéte se tlacitka stahovani vedle Ulohy, kterou chcete ulozit, a potvrdte
import kliknutim na zelené tlacitko (Hotovo).

Completed

Denture bases
® FotoDent Denture 31 ml 38 min

Tray
® FotoDent Tray 14 ml 42 min

Setup model
® FotoDent Setup 17 ml 29 min

Import job:

Indirect Bonding Tray
8 FotoDent IBT 4ml 36 min

Models
B FotoDent Model 52 ml 41 min

Guide
8 FotoDent Guide 4ml 34 min
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18 Technické specifikace

Technologie tisku Monochromaticky displej z tekutych krystalt (MC-LCD)
Rozliseni (XY) 50 um
TlousStka vrstvy 25-100 pm
Zdroj svétla LED
Objem sestaveni / oblast tisku 128 mm x 78 mm x 100 mm (5,0
palce x 3,1 palce x 4,0 palce)
Moc 100 - 240 V~ 50/60 Hz 400 W

Pro zajisténi spravného provozu zafizeni musi byt charakteristiky napajeciho
napéti v souladu s normou EN 50160.

Pojistky 4A/250V rychla reakce, vysoka vypinaci schopnost
Schurter 0001.1010 nebo Bussmann S501-4-R

Hmotnost 32 kg (70,6 liber)
Rozméry

Pramér 30 cm (11,8 palce)
Vyska, zaviené viko 50 cm (19,7 palce)
Vyska s otevFenym vikem 90 cm (35,4 palce)
MinimalIni poZzadované Horni: 5 cm (2 palce)
vile

Pfedni: 5 cm (2 palce)
Bocni: 5 cm (2 palce)

Zadni: 5 cm (2 palce)

Pfepravni podminky

Teploty -20 °C a7 +60 °C (-4 °F az +140 °F)

Relativni vihkost 5 % relativni vihkosti az 95 % relativni vihkosti; nekondenzuiici vihkost
Tlak vzduchu 700 hPa az 1060 hPa (10 psi az 15 psi)
Skladovaci podminky

Teploty -5°Caz +60 °C (+23 °F aZz +140 °F)

Relativni vihkost 5 % relativni vihkosti a2 95 % relativni vihkosti; nekondenzujici vihkost
Tlak vzduchu 700 hPa az 1060 hPa (10 psi az 15 psi)

Pokud byl pfistroj skladovan pfi teplotach pod +10 °C (+50 °F) po dobu
delSi nez nékolik hodin, je nutné pred pfipojenim k sitovému napéti
nechat pfistroj v originalnim baleni dosahnout pokojové teploty.

Provozni podminky

Teploty +15 °C a7 +25 °C (+59 °F az +77 °F)

Relativni vihkost 5 % relativni vihkosti az 95 % relativni vihkosti; nekondenzuiici vihkost
Tlak vzduchu 800 hPa az 1060 hPa (12 psi az 15 psi)

Nadmorské wska <2000 m (méné nez 1,25 mil)
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19 Likvidace zafFizeni

Toto elektronické zafizeni pfi likvidaci nevyhazujte do ko3e. Abyste
minimalizovali zneciSténi a zajistili maximalni ochranu globalniho Zivotniho
prostredi, recyklujte jej. Dalsi informace naleznete v predpisech o odpadu z
elektrickych a elektronickych zafizeni (OEEZ).

Schvalené tiskové pryskyfice v pIlné vytvrzené formé nejsou Skodlivé pro
Zivotni prostredi a Ize je likvidovat s béznym plastovym odpadem. Zbytkovy
odpad v tekutém stavu by mél byt odevzdan na sbérné misto pro odpad.
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